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O que é a Industria
de Curtumes?

Curtir couros e peles € uma das actividades mais antigas da Humanidade.

. Tudo comegou quando o homem primitivo se apercebeu que um animal

M nao constituia apenas alimento. Os nossos antecessores pre-

" %  historicos utilizavam os couros e as peles de grandes mamiferos para
e produzir roupas que os protegiam das condigoes climateéericas

adversas.

Contudo, sem tratamento, o couro ou a pele de um animal
rapidamente se deteriora, apodrecendo e adquirindo um cheiro
nauseabundo. Assim, 0s nossos antepassados descobriram formas
de deter este processo natural de modo a que as suas roupas

\ nao ficassem inutilizadas, ou mesmo impossiveis de
suportar.

“ Reflicta um pouco sobre como ocorreram essas

B descobertas iniciais. Quando uma pele ficava ao sol
durante alguns dias, tornava-se rigida e dura, mas o
cheiro repulsivo desaparecia.

Um importante desenvolvimento pré-historico foi a
curtimenta por fumo. Os couros e peles eram utilizados
i como materiais de construgdao para tendas e cabanas. O
fumo das fogueiras conservava (curtia) as peles e
aumentava a sua resisténcia aos elementos.

¢ Este metodo foi muito utilizado pelos mduos
L, americanos para 0S seus i
teepees e wigwams, e ainda
se mantém popular em
algumas regioes da China.

Outra invengao que teve muito sucesso foi a
curtimenta vegetal. Esta comecgou provavelmente §
quando as peles eram colocadas numa poca de agua \&&

rodeada por arvores. Bocados de madeira, casca e
folhas flutuavam na poca, que continha “agentes”
naturais ou quimicos que curtiam a pele. Este tipo de
tratamento dominou a industria de curtumes ate ao
séc. XIX, quando surgiu o processo de curtimenta do
couro com cromio.

Durante a Idade Média, as fabricas de curtumes
passaram a estar bem organizadas. Estas reuniam-se
em areas especiais onde existia matéria-prima (couros
e peles, acesso a agua) em grandes quantidades.
Muitas industrias de curtumes estao situadas nas
mesmas areas na Europa ha mais de 500 anos.

Desde a Idade Média até aos finais do sec. XVII, nao
se verificaram grandes alteragoes na industria de B A S
curtumes. Mas desenvolvimentos na area da quimica no sec. XIX foram VItEIIS
para o desenvolvimento da industria, particularmente a curtimenta ao cromio,
que utiliza sais de cromio para curtir as peles e couros de animais, bem como a
utilizacao de enzimas e muitas outras descobertas.

Inicialmente, as técnicas utilizadas na curtimenta do couro tinham sido
descobertas de forma
acidental. Mais
recentemente, estas
praticas artesanais foram
estudadas e
compreendidas, 0 que
permitiu transformar o
sector do couro numa
industria moderna.

Hoje em dia, a
investigacao e
desenvolvimento &€ um
processo sistematico que
maximiza os beneficios dos
couros e peles de animais
como um importante
recurso natural,
minimizando
simultaneamente a
pressao sobre o ambiente.

No futuro, a industria
europeia de curtumes
continuara a desenvolver
tecnologias limpas
Inovadoras que
proporcionarao solugoes
sustentaveis a complexos
desafios ecologicos, de
seguranca, de estetica e de
desempenho.




A Industria Europeia de Curtumes

A industria de curtumes na Uniao Europeia (UE) consiste em cerca de

=<

United Kingdom Norway
Tanneries: 40 Tannéries: 4
l l Worklforce: 3.100 Workforce: 160

Ireland
Tanneries: 2
Workforce: 400

Swedan
Tanneries: 4
Workforce: 430

s

Finland
Tanneries: 14

Workforce: 200

3.000 fabricas de curtumes que empregam directamente cerca
B
= o

de 50.000 pessoas.
w

Tannaries: 1
| - Workforce: 110

! Germany

Tanneries: 37
Workforce: 1.000 n

Switzeriand

Netherlands
Tannerias: 22
Workforce: 500

Belgium
Tanneries: 3
Workforce: 203

Portugal
Tanneries: 26
Waorkforce: 2,300

Tanneries: 4
Workforce: 130

R
PR
Austria
Tanneries: 8

Jf Workforce: 1,940

Spain
rannerias: 11
Workforce: 7.124

France
Tannerles: 79 Italy

Workforce: 2.600 fanneries: 2.404
Workforce: 30,204

Greece
Tannerias: 110
Workforce: 200

A mesma envolve principalmente fabricas de curtumes de pequena € media
dimensao. Na Europa, o sector industrial de curtumes esta presente em
todos os paises europeus excepto o Luxemburgo, embora a maioria esteja

concentrada nos paises do Sul da Europa. Determinadas regioes € municipios

nos estados membros da UE mantém concentragoes caracteristicas de
fabricas de curtumes, cuja vida socio-economica depende fortemente da
actividade deste sector.

A Europa é um interveniente importante no comercio internacional de
curtumes, fornecendo 25 por cento da producao mundial de couro e um dos
maiores e mais dinamicos mercados de consumo de artigos de couro.

Com receitas de quase 8 mil milhdes de euros, 0s curtidores na Europa sao
muito competitivos no mercado global do couro. As fabricas de curtumes da
UE tém uma longa tradicao de producao de uma grande variedade de peles
de bovinos e vitelos, a ovinos e caprinos, desde solas a especialidades
exoticas e artigos em pele com pélo. Séculos de experiéncia e os excelentes
conhecimentos adquiridos das industrias europeias de curtumes e de
vestuario criaram uma procura permanentemente elevada para 0s seus
produtos.

Remolho

A pele é remolhada para
eliminar a sujidade e voltar
a hidrata-la.
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Escorrer - Dividir

Apos a agua ter sido
removida, o couro €
dividido para obter uma
espessura uniforme
predefinida.

Tinturaria - Engorduramento

Primeiro, 0 couro e
neutralizado, sendo de
seguida tingido. O processo
de engorduramento permite
obter o nivel adequado de
flexibilidade e macieza.

Remocao de Pélo e da Carne

O pélo é removido
quimicamente e a carne €
gorduras sao separadas da
pele mecanicamente.

Rebaixar

As irregularidades da
espessura sao eliminadas
do lado do carnaz.

o

Secagem

O couro pode ser seco
atraves de um sistema de
aquecimento em vacuo ou
ser pendurado e passado
por estufas.

Curtimenta

A pele € curtida e
transforma-se em couro.

Classificagao

O couro é classificado
segundo a sua qualidade.

Acabamento

E aplicado um tratamento
final da superficie do couro
para o0 proteger e
aperfeicoar. Sao realizados
controlos de qualidade apos
cada fase.




Avancos
Ambientais na
Industria de
Curtumes

AGUA MAIS LIMPA, MELHOR
AMBIENTE

O couro é normalmente curtido com
cromio, ou “cromo”: o elemento
quimico utilizado para revestir
outros metais (cromagem) visando
a obtencao de um acabamento
espelhado e resistente ao desgaste.
Curtir peles com sais de cromio
produz um couro flexivel e macio que pode ser tingido com uma grande

~ variedade de cores.

Através da reducao da quantidade destes sais para os niveis minimos
necessarios para garantir a qualidade que os consumidores esperam de um
produto de couro, a descarga de cromio nos efluentes resultantes do
processamento das peles foi reduzida em mais de 90%.

UMA ALTERNATIVA ENERGETICA AOS SUBPRODUTOS RESIDUAIS
Apenas 20% da massa da pele de um animal e transformada em couro.

Hoje em dia, 0 excesso de gordura e de tecido que deriva
do processo industrial de curtumes é convertido
em instalagoes de “biogas”, que utilizam um
processo de fermentagao para transformar
estes residuos numa fonte de combustivel
alternativa.

As novas tecnologias tambéem foram

desenvolvidas para transformar retalhos de
couros e peles nao curtidos em subprodutos >
organicos como gelatina, cola e outros produtos proteicos.

AGUA PELA QUAL VALE A PENA ESPERAR

Houve tempos em que a industria de curtumes se caracterizava pela
utilizacao de elevados volumes de agua nos seus processos de fabrico. No
entanto, desde que a agua se tornou um recurso escasso em algumas areas
da Europa, a industria de curtumes viu-se forgada a repensar 0s seus
metodos de fabrico.

Ao longo das ultimas déecadas,
a ciéncia ajudou a industria de
curtumes a reduzir os
consumos de agua em mais de
60 por cento. Isto foi possivel
com o desenvolvimento de
novas técnicas de lavagem, da
utilizacao de processos
descontinuos e de uma melhor
gestao da agua.

UM AR QUE CONTA

Infelizmente, a industria de curtumes podera contribuir para uma menor
qualidade do ar nas proximidades das fabricas. Um dos o
problemas nesta industria € a utilizagao de solventes g
organicos na fase de acabamento.

A ciéncia tem ajudado esta industria a reduzir
a emissao de solventes organicos para a
atmosfera em cerca de 90 por cento para a
maioria dos tipos de couro. Isto foi conseguido
através da introducéo de sistemas de fabrico
optimizados, associados a produtos de acabamento
Menos NOCivos para o ambiente.

PELO HOJE, ¢
ADUBO ORGANICO AMANHA
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No fabrico do couro, um dos primeiros passos
é a remocao do pélo das peles utilizando
agentes quimicos como o sulfureto de sodio.

O residuo organico resultante da dissolugao do
pélo acumula-se nas aguas residuais enviadas para as
estacoes de tratamento locais.

A ciéncia desenvolveu um novo processo que
reduz os residuos da remocao do pélo em 50%.
Em vez de dissolver os pélos das peles, estes
sao mantidos intactos para poderem ser
utilizados como adubo pelos agricultores,
reduzindo assim a utilizagao de alternativas
sintéticas para promover o crescimento das
culturas.
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; Avancos Cientificos

Adicionam Novas
Qualidades aos
Couro

. O couro € um material natural com propriedades

L Unicas que fazem dele uma escolha preferencial para
o fabrico de milhares de produtos, para alem das
aplicacoes tradicionais na industria de estofos,
calcado, vestuario € marroquinaria.

A principal diferenga entre o couro e os materiais
sintéticos € que o couro pode “respirar” e, com 0
passar do tempo, moldar-se ao utilizador. O couro de
alta qualidade também tem a capacidade de absorver
humidade sem parecer molhado. Por exemplo, o pé
humano produz entre trés a cinco centilitros de
transpiracao por dia. Quarenta por cento da
transpiracao desaparecera através das aberturas no sapato, enquanto que a
humidade restante deveria ser absorvida pelo sapato para que o pé nao
figue hiumido. O couro € o material mais indicado para este fim.

O couro também resiste a flexoes praticamente infinitas e oferece uma'
excelente elasticidade. Estje:-_é um importante factor de conforto para a parte
superior, ou gaspea de um sapato, uma vez que o pé incha ao longo do dia.

A qualidade do couro acabado depende da associagao de propriedades
originais do couro e dos componentes quimicos e fisicos adicionados durante

o processo de fabrico. Todos 0s anos sdo descobertas novas tecnologias que

tornam 0 couro mais versatil, ma{s calendo e mals atraente como alternatwa-

aos tecidos industriais e ao plastico. _ ’
UM MATERIAL RESISTENTE .
Tratamentos quimicos especiais podem o oy
aperfeicoar as qualidades de resisténcia ao fogo

do couro para potenciar as suas
caracteristicas naturais de resisténcia ao calor.

Estes tratamentos aumentam a seguranga da
utilizacao do couro em aplicacoes onde a rESIstén(:la
ao fogo é importante, como em cinemas, bares,
automoveis, avides e outras aplicacoes de estofos. ﬁfmuro é prova de fogo
pode mesmo ser utilizado em produtos comuns, co mo pegas de panelas que
aderem a qualquer superficie para uma melhor ﬂrmeza o
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UM ARCO-IRIS DE ESCOLHAS

Couro purpura? Desenvolvimentos nos

® processos de acabamento tornam possivel o
fabrico de couro em qualquer cor que possa

imaginar, alem dos tradicionais tons de

castanho e preto.

Muitos criadores de moda reconhecidos
internacionalmente estao a eleger o couro
para substituir tecidos sintéticos e tingidos
nas suas novas e admiraveis criacoes. Desde
0 elegante futurista ao glamour natural, o
couro esta rapidamente a tornar-se na
primeira escolha para acessorios macios,
maravilhosos @ sensuais. Mesmo o vestuario de agasalho fabricado em couro
adquiriu estilo, com um certe e acabamento que tanto se adequa a um desfile
de moda parisiense como em situacoes mais
informais.

Os criadores de mobiliarie tambem estao a utilizar o
couro para os seus produtos mais recentes,
trabalhando em estreita associagao com a industria de
curtumes para desenvolver couros com propriedades
Unicas como resisténcia a agua, e uma gama de
cores, texturas e acabamentos que proporcionam
bem-estar e se aquuam a qualquer diviséo

UMA NOVA MODA

No que toca a equipamentos de desporto, nada e
capaz de competir com a robustez,.resisténcia ao
desgaste, durabilidade e flexibilidade do couro para
bolas de futebol, arneses de equitacao, luvas de
desporto, luvas de basebol e 0s eqmpamenms de
proteccao utilizados por atletas em todas as
modalidades, desde as pistas de corrida as rampas de
esqui, Ndo é por mero acaso que os apaixonados do
motociclismo confiam no couro para utilizagdo no seu

equupa“f'f’_'i nto... € a derradeira protecgao contr
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elemantos ¢llmétléos para n&o falar do asfalto

TAL COMO A MAMA

Quando os bebés nascem, sdo fréé

feitos de... couro! As pmprledades de suavidade e de aquecimento do couro

sa0 muito superiores as de outros materiais no
momento crucial em que a crianga e separada da

sua ‘mae pela primeira vez. Este tipo particular de

| couro tem gue ser “a prova de bebes” atraves

p— de uma cuidadosa seleccdo e transformacao

Py para o tornar macio, seguro e confortavel.




MOLHADO E SELVAGEM

O Futuro da
Hoje em dia, a maior parte do vestuario de couro tem de

F 4 S
II‘IdI.IStI‘Ia de ser limpo a seco por profissionais. No futuro, avancos

cientificos irao permitir lavar determinados tipos de
Curtumes '

couro nas maquinas de lavar roupa comuns.
e J Alguns tipos de couro sdo tdo “amigos” da agua, que
P te_r Slcesso o futuro, s fabricas 7 podera mesmo relaxar na praia com um fato de banho
europeias de curtumes deverao manter-se - /

: . - de couro.
na linha da frente do desenvolvimento
tecnologico. E indispensavel que
estabelecam uma cooperacao dentro da UE

ATE AO INFINITO E MAIS ALEM

e que continuem a participar nas O couro tem desempenhado um papel importante

actividades futuras de I&D. na conquista do espaco pelo homem. A sua
superior respirabilidade, flexibilidade e resisténcia

A industria europeia de curtumes e 0s seus a corrosdo torna-o ideal para luvas, botas,

cientistas estao empenhados em reduzir o capacetes e outras aplicacoes para equipamentos

impacto ambiental resultante do processo espaciais destinados a missoes criticas.

de curtimenta e tambem em melhorar a o — Y

qualidade do produto. Todos os dias sao lr?venfadas novas e X iR o
surpreendentes aplicagoes para 0 couro,

Esta brochura apresenta alguns exemplos garantindo assim que O tecido mais refinado da natureza tenha e continue a

das vantagens da ciencia nesta arte ter uma historia notavel.

ancestral. Existem muitas mais tecnologias

de curtume que tém vindo a ser substancialmente aperfeicoadas nos ultimos TANNET — UMA REDE PARA A CIENCIA DO COURO

anos; os institutos de investigacao do couro em todos o0s paises europeus

s il AR 4 Em Abril de 1998, a industria europeia de curtumes criou a rede, TANNET,
poderao disponibilizar mais informagoes sobre estes avangos.

que liga os curtidores aos seus representantes, fornecedores e clientes, bem
como a autoridades académicas e publicas, para coordenar a investigagao na

No decorrer das ultimas duas décadas, a industria europeia de curtumes L ©
iIndustria do couro.

desenvolveu tecnologias limpas inovadoras, proporcionando solugoes

sustentaveis para problemas complexos, de acordo com as directrizes ‘ Em Fevereiro de

estabelecidas pela altura da Conferéncia do Rio em 1992. Os curtidores | 2002, a rede era

europeus empreenderao esforcos de desenvolvimento sustentado apos a constituida por mais
Conferéncia Mundial de 280 membros, os
das Nacoes Unidas quais identificaram as

para o prioridades de
Desenvolvimento investigacao para a
Sustentado a realizar industria do couro e
em 2002. apresentaram mais de
20 propostas de
iInvestigacao aos
Programas tEuropeus

A combinacao da
ciéncia e da industria
de curtumes

, de I&D.
continuara a melhorar |
o desempenho Fafra mais
ambiental da industria INfOormacgoes,
contacte:

e, assim, melhorar a
qualidade de vida dos
cidadaos europeus.

iInfo@euroleather.com
rovesta@rovesta.dk




